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DIN 9861 ahnl. oo
Kopfform FormD / 60° DIN ISO 8020 DIN SO 8020 Zylindrisch Schnell
. LSS 22
Kurzbezeichnung LE12/36/16 D LZ 22 A/EAL LZ 22 AS LZX 36 A/EA LSL 22
1.3343 . . . .
Werkstoffe ASP 23 . . .
*nicht aufgefiihr-
te Ausfiihrungen 2 2:0
bitte anfragen. | REX76
Hartmetall K40 .
Mit AusstoBer lieferbar . . .
Durchmesser 0,30-20,00 mm | 3,00-40,00 mm | 1,00-4,90 mm | 8,00-25,00 mm | 10,00 - 4
Langen 71-130 mm 71-150 mm 71-100 mm 71-100 mm 71-12
Abmessungen 5
S Kopfhohe Abmenssu.ngs 5,0+ 0,25 mm 5,0+ 0,25 mm 8+0,01lmm Enf
abhanging
Schafttoleranz h6 m5 m5 m5 g
- Schaft 62 - 66 HRC 62 - 66 HRC 62 - 66 HRC 63 -65HRC 60-6
arte - 6
Kopf 45 -55HRC 47 - 57 HRC 40 - 50 HRC 40 - 50 HRC
Durchmesser-
Vielfalt +++ ++ +++ + +
Langen-Vielfalt +++ +++ ++ ++ +
Material-Vielfalt ++ + + + E
AL LS Einfacher Einbau ++ +++ +++ +++ +
Rickzugskrafte + + + ++ g
Platzbedarf +++ ++ ++ +
Preis +++ +++ +++ +
» Modifizierter
+anDINISO 8020 Stempel
8020 angelehn- mit Kopfhéhe
ter Schneidstem- 8,00 mm
. T — pel .
. Der am haufigs - Kopf5 mm Stemr
» Kopf muss in ten verwendete . ohne Au
. . *von @ 1,0-4,90 | groBer als Schaft,
Halteplatte ein- | Schneidstempel Aufnah
mmum 0,1 mm deshalb hoher
gesenkt werden . wechsel
. steigend lagernd Platzbedarf
Bemerkungen * Preiswert
° IRETE el » alternative zum * gréBere © Vel
chung bei * Einfacher E|.n— DIN 9861 Kopfstabilitat, GroBwerk
LE16D bau durch zylin- LPH-Qualitat der Auto
drische Kopfform dustrie vi

* zylindrischer
Kopf erméglicht
einfachen Einbau
in die Halteplatte

wird allerdings
nicht erreicht

« einfacher Ein-
bau
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vechsel Posaunenhals 30° Feinschneid DIN 9844 Zylindrisch VDI 3374
A/EA LPH LE3012D
A/EA 12/36/38/39 D LE30 12 ED LFS12D LY12 A LZ12 A LZD 22 EA
LPH12 ED
0,00 mm | 2,00 - 25,00 mm | 5,00 - 25,00 mm | 2,00 -15,00 mm | 2,00 -16,00 mm | 1,60 -16,00 mm | 5,00 - 40,00 mm
5mm 71-130 mm 71-130 mm 90 mm 71-112 mm 71-112 mm 80 -100 mm
Alit Abmessungs- | Abmessungs- | 55 g0y mm | 4,0+402mm | APMESSUNSST | 544002 mm
abhangig abhangig abhangig
5 h6 h6 n6 h6 h6 m4
L HRC 62 - 66 HRC 62 - 66 HRC 62 - 66 HRC 62 - 66 HRC 62 - 65 HRC 61- 63 HRC
45 - 55 HRC 45 -55HRC 53-59 HRC 49 - 55 HRC 40 - 50 HRC 45 - 48 HRC
+ ++ + +++ +++ +++ ++
+ +++ ++ + ++ ++ +++
+++ + + + + +
+ + + +++ +++ +++ +++
+++ +++ ++ + ++ ++
+ ++ + ++ ++ ++ ++
+ ++ + + + + ++
* Fur extreme
Anwendun-
gen mit hohen Speziell fiir d
Rickzugskraften * opezieliuraas
ceianet Feinstanzen mit » Angelehnt an
geeie Feintool entwi- o die 150 8020.
el kann ) ckelt » zylindrischer
sbau der » Aufwandiger * Ahnlich wie Kopf mit vom Unterschiede
me ge- Einbau aber LPH, jedoch « spezielle Harte | GroBte Durch- Durchmesser liecen in der
-werden beste Wirkung durch groBBen P . messervielfalt abhangiger gen
. ; > im Kopfbereich . . " Kopfhéhentol.
im Vergleich mit | Kopfdurchmes- verhindert Auf- bei Stempeln mit Kopfhéhe ~0.02 mm
lem im allen anderen ser viel Platzbe- zylindrischem !
, . stauchungen . und der vorhan-
zeugbau Varianten darf Kopf * Alte Veith .
> denen Stiftboh-
mobilin- . Hausnorm, aus-
) . . T » extreme Win- rung (= 10,00
orbreitet Harteabwei L laufend X
chung bei kelgenauigkeit mm) im Kopf
LPH388&39D oI FSETE
Schaft 66-68 Durchmesser

HRC Kopf 45 - 55
HRC




Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG Telefon: +49 (0) 7941/ 698 0
Verrenberger Weg 1 Telefax: +49 (0) 7941 / 698 111

D-74613 Ohringen E-Mail: info@veith-kg.de




